
芜湖技师学院机械系五轴加工中心实训耗材采购

（项目编号：2025-XNZB-020）
招

标

文

件

芜湖技师学院国有资产管理办公室

二O二五年十一月六日

一、投标单位资格要求

符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的投标人资格条件；

二、采购内容

采购需求说明

1.以下《采购需求说明》及《采购需求一览表》所列内容为招标人（采购人）所提招标（采购）需求，投标人（供应商）应认真仔细研究，投标时应慎重选择相应的产品及技术参数、规格型号等进行投标。 

2.对于不允许偏离的实质性要求和条件，采购人或者采购代理机构应当在招标文件中规定，并以醒目的方式标明，醒目方式为标注“*”。本章中标注“*”的参数为实质性参数，供应商必须满足并提供招标文件规定的证明材料。若招标文件未明确要求何种证明材料，则以制造商公开发布的资料或检测机构出具的检测报告为准。若制造商公开发布的资料与检测机构出具的检测报告不一致，以检测机构出具的检测报告为准。对于实质性要求的，应使用“*”标注；如未使用“*”标注，即便使用“拒绝”“不接受”“无效”“不得”“必须”“应当”等文字表述的，也视为非实质性要求。
3.投标报价包括采购、运输、人工、安装、售后、验收、税费等所有费用。

采购需求一览表
	序号
	名称
	技术参数和规格型号
	数量
	单位
	备注

	1
	M12内六角螺丝1
	M12内六角螺丝,其中头部厚度12mm，螺杆长度55mm，光杆直径12mm,螺纹长度36mm,头部直径17.8mm，六角对边宽度10mm，
	30
	个
	

	2
	M12内六角螺丝2
	M12内六角螺丝,其中头部厚度12mm，螺杆长度100mm，光杆直径12mm,螺纹长度36mm,头部直径17.8mm，六角对边宽度10mm，
	30
	个
	

	3
	五轴加工中心实训用刀柄1
	1、刀柄规格型号：SYIC-DAT40-ER11A-125;                                    2、刀柄参数：筒夹样式有弹性、止水、刚性攻牙、伸缩攻牙等特性；夹持精度0.005mm以内，螺帽预设动平衡设计，可在RPM10000下使用；整支通孔，可出水及避震；
3、详细参考尺寸：L1=125mm、L2=95 mm、d1=19 mm、d2=19 mm、T=M6*1.0P、使用筒夹ER11、夹持范围1-7 mm、重量=1.15KG。
4、配专用卸刀扳手一只；
5、配拉钉一个；
	1
	支
	

	4
	五轴加工中心实训用刀柄2
	1、刀柄规格型号：SYIC-DAT40-ER16A-150;                                    2、刀柄参数：筒夹样式有弹性、止水、刚性攻牙、伸缩攻牙等特性；夹持精度0.005mm以内，螺帽预设动平衡设计，可在RPM10000下使用；整支通孔，可出水及避震；
3、详细参考尺寸：L1=150mm、L2=120 mm、d1=28 mm、d2=28 mm、T=M10*1.5P、使用筒夹ER16、夹持范围1-7 mm、重量=1.6KG。
4、配专用卸刀扳手一只；
5、配拉钉一个；
	1
	支
	

	5
	五轴加工中心实训用刀柄3
	1、刀柄规格型号：SYIC-DAT40-ER16A-180;                                    2、刀柄参数：筒夹样式有弹性、止水、刚性攻牙、伸缩攻牙等特性；夹持精度0.005mm以内，螺帽预设动平衡设计，可在RPM10000下使用；整支通孔，可出水及避震；
3、详细参考尺寸：L1=180mm、L2=150 mm、d1=28 mm、d2=28 mm、T=M10*1.5P、使用筒夹ER16、夹持范围1-7 mm、重量=1.85KG。
4、配专用卸刀扳手一只；
5、配拉钉一个；
	1
	支
	

	6
	五轴加工中心实训用刀柄4
	1、刀柄规格型号：SK40-ER16A-100;                                    2、刀柄参数：Evermore样式内筒夹，夹持精度0.005mm以内，刀柄预设动平衡设计，可在RPM10000下使用；整支通孔，可出水及避震；
3、详细参考尺寸：L=100mm、D=30 mm、使用筒夹ER16、夹持范围2-10 mm、重量=1.2KG。
4、配专用卸刀扳手一只；
5、配拉钉一个；
	1
	支
	

	7
	加长热涨式刀柄1
	1、刀柄规格型号：SK40-SF4C-80；
2、刀柄参数：加长热涨式刀柄；
3、详细参考尺寸：L=155mm、L1=80mm、L2=10mm、L3=97mm、D1=4mm、D2=7mm、D3=17.2mm、重量=0.24KG。
	1
	支
	

	8
	加长热涨式刀柄1
	1、刀杆规格型号：SK40-SF6C-80；；
2、刀柄参数：加长热涨式刀柄；
3、详细参考尺寸：L=155mm、L1=80mm、L2=10mm、L3=97mm、D1=4mm、D2=7mm、D3=17.2mm、重量=0.24KG。
	1
	支
	

	9
	铝用镜面高效钨钢平底刀1
	型号：6060-2 ￠1*3*50L*3TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：1mm，刃数：3刃  刃长：3mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	15
	支
	

	10
	铝用镜面高效钨钢平底刀2
	型号：6060-2 ￠2*6*50L*3TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：2mm，刃数：3刃  刃长：6mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	15
	支
	

	11
	铝用镜面高效钨钢平底刀3
	型号：6060-2 ￠3*8*50L*3TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：8mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	15
	支
	

	12
	铝用镜面高效钨钢球头刀1
	型号：6060-2 R1*4*50L*2TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：4mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	13
	铝用镜面高效钨钢球头刀2
	型号：6060-2 R1.5*6*50L*2TAI 
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：6mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	14
	铝用镜面高效钨钢球头刀3
	型号：6060-2 R3*12*50L*2TAI

1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：12mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	15
	铝用镜面高效钨钢球头刀4
	型号：6060-2 R2*8*50L*2TAI

1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：8mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	16
	铝用镜面高效钨钢球头刀5
	型号：6060-2 R4*16*60L*2TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：16mm；总长：60L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	5
	支
	

	17
	铝用镜面高效钨钢圆鼻刀1
	型号：6060-2 ￠4*R0.5*11*50L*3TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：11mm；总长：50L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	18
	铝用镜面高效钨钢圆鼻刀2
	型号：6060-2 ￠6*R0.5*16*50L*3TAI
1.用途：铣削加工；高效铝用铣刀 兼具开粗、精加工性能 出色的表面光洁度 精加工表面粗糙度0.1<ra<0.3加工精度达到3um内（加工效率高，需要试切）；
2.参数：旋向：右旋；刃径：3mm，刃数：3刃  刃长：16mm；总长：60L；
3.涂层：高光；
4.不等螺距；
5.表面采用6060-2高光处理HRC55度、粉末果粒是0.6um内超微粒钨钢；
	10
	支
	

	19
	机用螺旋丝锥1
	M4x0.7机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	15
	支
	

	20
	机用螺旋丝锥2
	M5x0.8机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	14
	支
	

	21
	机用螺旋丝锥3
	M6x1机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	14
	支
	

	22
	机用螺旋丝锥4
	M8x1.25机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	14
	支
	

	23
	机用螺旋丝锥5
	M10x1.5机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	10
	支
	

	24
	机用螺旋丝锥6
	M12x1.75机用螺旋丝锥,A系列丝攻，涂层刃倾角，镀钴，通孔/盲孔用，高性能挤压使用，
	10
	支
	

	25
	铝用钻头1
	SGESR3.3铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长39mm；
	15
	支
	

	26
	铝用钻头2
	SGESR4.2铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长47mm；
	10
	支
	

	27
	铝用钻头3
	SGESR5铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长52mm；
	10
	支
	

	28
	铝用钻头4
	SGESR6.8铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长63mm；
	8
	支
	

	29
	铝用钻头5
	SGESR8.5铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长75mm；
	5
	支
	

	30
	铝用钻头6
	SGESR 10.3铝用钻头，L7574型号，采用SG涂层粉末冶金材质，刃长87mm；
	5
	支
	

	31
	燕尾槽铝用铣刀1
	燕尾槽铝用铣刀，型号刃径D6*45°*50L，避空直径D3；
	10
	支
	

	32
	燕尾槽铝用铣刀2
	燕尾槽铝用铣刀，型号刃径D8*45°*50L避空直径D4；
	10
	支
	

	33
	防锈除锈喷剂
	WD40防锈除锈喷剂，大容量400ml装，防锈无腐蚀
	15
	瓶
	

	34
	机械清洗剂
	数控机床玻璃门上专用机械清洗剂，增亮去污，500ml装
	15
	瓶
	

	35
	ER11筒夹
	ER11筒夹，直径4、6mm各壹个
	10
	套
	

	36
	ER16筒夹
	ER16筒夹，直径4、6mm各壹个
	10
	套
	

	37
	超精加工系列钨钢铣刀/平底刀
	规格5080￠2*6*50L*4T
1、金色涂层材料，密度0.6um，4刃， 直径2mm，HRC≤65度，柄径6mm。
2、超精加工无敌系列高性能系列 HRC≤65度  开粗、精铣兼具的高性能铣刀  卓越的工件表面粗糙度  精加工表面粗糙度0.3<ra<0.5 精加工寿命更持久
3、投标人所投刀具刀柄上需印有该产品正品型号和防伪二维码，投标人在投标文件中需提供产品实物图片。
	15
	支
	

	38
	超精加工系列钨钢铣刀/平底刀
	规格5080￠6*16*50L*4T
1、金色涂层材料，密度0.6um，4刃， 直径6mm，HRC≤65度，柄径6mm。
2、超精加工无敌系列高性能系列 HRC≤65度  开粗、精铣兼具的高性能铣刀  卓越的工件表面粗糙度  精加工表面粗糙度0.3<ra<0.5 精加工寿命更持久
3、投标人所投刀具刀柄上需印有该产品正品型号和防伪二维码，投标人在投标文件中需提供产品实物图片。
	5
	支
	

	39
	钢用高效钨钢平底铣刀
	规格5080￠2*6*50L*4TAN
1、MG金色涂层材料，密度0.6um，4刃，直径2mm，HRC≤65度。
2、中标人在送货验收时允许采购人随意抽取刀具进行试切加工，具体试切方法如下： 加工45#钢， 下刀深度5mm，侧吃刀量0.4mm， 刀具转速8000r/min，进给600mm/min，切削长度150mm， 可完成200刀以上， 该刀具若用于精加工，精加工表面粗糙度0.4<ra<0.6；
3、投标人所投刀具刀柄上需印有该产品正品型号和防伪二维码，投标人在投标文件中需提供产品实物图片。
	15
	支
	


三、供货期要求、付款方式、交货地点

供货期：7个日历天 ；

付款方式：验收合格后一次性支付 ；

交货地点：芜湖技师学院
四、投标文件的组成（均需加盖公章）
1、投标函（见附件一）

2、法定代表人身份证明或者授权委托书（见附件二）；

3、投标分项报价表（见附件三）；

4、交货一览表（见附件四）；

5、有效营业执照复印件或者资格信用承诺函（见附件五）；

6、投标单位认为需要提供的其他材料（包括服务承诺和经营业绩以及相关证明材料等）；

五、注意事项

1、中标单位须按照我院供货时间及时供货、安装、调试等；

2、投标文件一本装订成册，密封于档案袋中并加盖公章。（档案袋上加盖公章，标注报名单位的联系人及联系方式）。
（若投标单位随意装订、不按照招标文件要求填写的，视作废标。）

六、评标办法

最低评标价法
1、评审原则 

1.1合法、合规原则。

1.2符合安徽芜湖技师学院招标采购原则。

1.3公平、公正、科学、审慎、择优原则。

1.4价格优先原则。在最大限度地满足招标文件中的各项实质性要求基础上，依据每个投标人的投标报价由低到高，依次确定排名顺序。

2、评审内容

2.1资格性和符合性评审内容及标准

评标委员会对投标文件的资格性审查和符合性审查作合格性评审, 评审结论分为“合格”与“不合格”。评审不合格的投标文件不再进行后续评审。

有下列情形之一的，评标委员会应做无效投标处理： 

	评审内容
	评审标准

	资格性审查
	营业执照或资格信用承诺函
	未提供合法有效工商营业执照或资格信用承诺函

	
	资格条件
	不符合招标文件要求

	
	法定代表人或授权委托人资格
	不符合招标文件要求

	符合性审查
	投标人名称
	与营业执照、资质证书等不一致

	
	投标文件盖章
	未按招标文件要求加盖公章

	
	投标文件签署
	未按招标文件要求进行签字（签章）

	
	投标文件格式
	未按规定格式填写，实质性内容不全或关键字迹模糊、无法辨认

	
	投标方案及报价
	报价超过招标文件中规定的预算金额或者最高限价；递交两份或多份内容不同的投标文件，或在一份投标文件中对同一招标项目有两个或多个报价，且未声明哪一个有效

	
	交货时间、地点、或付款方式
	不符合招标文件要求

	
	其他实质性响应
	不符合招标文件要求


2.2技术、商务和报价评审内容及标准

2.2.1评标委员会应对所有投标文件中货物技术参数、报价清单和售后服务等内容是否满足招标文件要求进行评审。全部满足招标文件实质性要求的，为合格；不合格的投标文件，不再进行后续评审。

3．评审结果 

3.1经评审合格的投标文件，评标委员会按投标报价由低到高顺序依次推荐2名中标候选供应商。排名第一的为首选中标候选人，排名第二的为备选供应商。

3.2评标委员会完成评标后，应当向采购人提交书面评标报告。

4、例外情况
4.1当出现投标人投标报价相同时，评标委员会采用随机抽取方法确定排名顺序。

4.2 评标委员会认为投标人的报价明显低于其他通过符合性审查投标人的报价，有可能影响产品质量或者不能诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提交相关证明材料；投标人不能证明其报价合理性的，评标委员会应当将其作为无效投标处理。 

4.3招标文件条款存在含义不清或者相互矛盾的，评标委员会应当针对相应条款作出有利于相应供应商的结论。 

4.4 评标委员会发现招标文件存在歧义、重大缺陷导致评标工作无法进行，或者招标文件的内容违反国家有关强制性规定的，应当停止评标工作，与采购人沟通并做书面记录。采购人书面确认后，应当修改招标文件，重新组织采购活动。
5、其他

5.1整包发标的项目，在预算范围内不满足三家的，本项目废标。

附件一
投标函

安徽芜湖技师学院：
1.在研究了  项目名称 招标文件（含补充文件）后，我们愿意按人民币（大写              元）（小写         元）的投标总价，遵照招标文件（含补充文件）的要求承担本招标项目的实施，完成本次招标范围的全部项目内容及其保修和售后服务等工作。

2.如果你单位接受我们的投标，我们将保证在     的交货期内完成本招标项目的全部工作内容，并达到招标规定的要求。
3.在合同书正式签署生效之前，本投标书连同你单位的中标通知书将构成我们双方之间共同遵守的文件，对双方具有约束力。

4.我们完全接受招标文件的规定。如有违反，你单位有权撤消我单位中标资格，另选中标单位。

投标人： ( 盖章 )                                                              

授权代表：（签字或盖章）      

联系电话（传真）：

  年    月    日

附件二   

法定代表人身份证明或授权委托书

法定代表人身份证明 

           （法定代表人姓名）系              （供应商名称）法定代表人，职务为             （职务名称）。

特此证明。

附：法定代表人身份证号码：                    。

供应商：          （盖单位印章） 

 年   月   日

须提供法定代表人身份证正反两面扫描件


①适用于法定代表人参加投标。

授权委托书（格式）

本授权委托书声明：我         （姓名）系         （投标单位全称）的授权代表。现授权委托        （姓名）为我单位代理人，以本单位的名义参加             （招标单位）的               项目投标活动。代理人在评议及合同谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我均予以承认。

代理人无转委托权。

特此委托。

投标单位：（盖公章）

授权人：（签字或盖章）

  年    月   日

须提供法定代表人及授权人身份证正反两面扫描件


①适用于授权委托人参加投标。

附件三

投标分项报价表
项目名称:       

投标人名称：
	序
号
	产品名称
	货物名称及规格型号
	单位
	数量
	单价（元）
	总价（元）

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	

	报价总计
	


授权代表（签字或盖章）：
                  
投标人(盖章):                        


注：
1.如果按单价计算的结果与总价不一致，以单价为准修正总价。
2.如果不提供详细分项报价或未按招标文件《采购需求一览表》中的产品名称提供详细分项报价，将视为没有实质性响应招标文件，作无效投标处理。
3.上述单价为综合单价，应包含安装、调试、运输、税金、搬运、辅材、布线等一切税费。

4.投标人根据项目实际填写，表中单项，项目招标要求不涉及的可留空或自行调整。

5.表格不够可以自行加页；具体配置请投标人填写完全，没有填写完全的则按无此配置评标。

附件四：
交货一览表

项目名称:       

投标人名称：
	序号
	货物名称
	品牌
	规格型号
	单位
	数量
	原产地及制造商名称
	执行质量标准
	交货期
	交货地点

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	


授权代表（签字或盖章）：
                  
投标人(盖章):                        


注：

1.本表和投标分项报价表的序号、货物名称及规格型号、数量等应一致。

2.投标人根据项目实际填写，表中单项，项目招标要求不涉及的可留空或自行调整。

附件五：

芜湖市政府采购供应商资格信用承诺函

致(采购人或政府采购代理机构)：

单位名称(自然人姓名)：

统一社会信用代码(身份证号码)：

法定代表人(负责人)：

联系地址和电话：

我单位(本人)自愿参加本次政府采购活动，严格遵守《中华人民共和国政府采购法》及相关法律法规，坚守公开、公平、公正和诚实信用等原则，依法诚信经营，并郑重承诺:

（一）我单位(本人)符合采购文件要求以及《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的条件：

1．具有独立承担民事责任的能力；

2．具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

3．具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

4．有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

5．参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

6．符合法律、行政法规规定的其他条件。

（二）我单位(本人)未被列入严重失信主体名单、失信被执行人、税收违法黑名单、政府采购严重违法失信行为记录名单，未曾作出虚假承诺。

（三）如果我单位(本人)中标(成交)将在评审(评标)环节结束后5个工作日内，按采购文件要求，向采购人或政府采购代理机构提供相关材料原件进行核验。

（四）我单位(本人)对上述承诺事项的真实性，合法性及有效性负责。并已知晓如所作信用承诺不实、不尽，可能涉嫌《中华人民共和国政府采购法》第七十七条第一款第(一)项“提供虚假材料谋取中标成交”的违法行为。经调查核实的，将按照《中华人民共和国政府采购法》第七十七条:“处以采购金额千分之五以上千分之十以下的罚款，列入不良行为记录名单，在一至三年内禁止参加政府采购活动，有违法所得的，并处没收违法所得，情节严重的，由市场监管部门吊销营业执照，构成犯罪的，依法追究刑事责任；”以及第七十九条:“……给他人造成损失的，依照有关民事法律规定承担民事责任。”进行处理。

供应商名称(盖章)：

法定代表人，负责人，自然人或授权代表(签字)：

日期:    年   月   日

注：1．供应商须在投标(响应)文件中按此模板提供承诺函，既未提供前述承诺函又未提供对应事项证明材料的，视为未实质性响应招标文件要求，按无效投标(响应)处理。

2．供应商的法定代表人或者授权代表的签字或盖章应真实有效，如由授权代表签字或盖章的，应提供“法定代表人授权书”明确授权事项、内容及权限范围。
[在此处键入]

